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1. ZALETY OGRZEWANIA PODLOGOWEGO

Ogrzewanie podtogowe najczesciej jest stosowane w budynkach jednorodzinnych. Ten rodzaj ogrzewania
usuwa niedogodnosci, jakie wystgpowaly przy ogrzewaniu grzejnikowym. Osoba przebywajaca w
pomieszczeniu ogrzewanym podtogowo odczuwa komfort cieplny ze wzgledu na réwnomierny rozktad
temperatury oraz zyskuje uczucie cieptej, ,,przyjemnej” podtogi.Przy ogrzewaniu grzejnikowym rozktad
temperatury jest nierownomierny - najchtodniej jest przy podtodze, a najcieplej pod sufitem. Przyczyna
takiego stanu rzeczy jest ruch powietrza, ktory przeplywajac przez radiator w grzejniku ulega ogrzaniu i unosi
si¢ do gory. Ponadto ruch powietrza powoduje unoszenie si¢ drobinek kurzu, ktdre przemieszczaja si¢ po
calym mieszkaniu i wszedzie osiadaja. Jest to szczegdlnie przykra niedogodno$¢ dla alergikow. Dodatkowo
grzejniki ograniczaja mozliwo$¢ rozmieszczenie mebli, nie wszedzie mogg by¢ zainstalowane i nie zawsze
pasuja pod wzgledem ksztattu i kolorystyki do wngtrza. System ogrzewania podlogowego w znacznym
stopniu eliminuje problem unoszenia kurzu, poprzez rownomierne nagrzewanie calej powierzchni, i sprawia,
7e ogrzewanie jest ,,niewidoczne” - nie ma zadnych zewnetrznych elementow, ktore mogly by wptywaé
negatywnie na wyglad mieszkania. Waznym atutem jest rowniez czynnik ekonomiczny - ogrzewanie
podlogowe jest tansze o okoto 5 do 10% w pordéwnaniu z ogrzewaniem grzejnikowym. Zachecamy do
stosowania systemu FLP Technology .

2. SYSTEM FLP TECHNOLOGY ® PEX

System FLP Technology to produkty wykonane przy pomocy najnowszej technologi oraz rozwigzan
techniki instalacyjnej XXI wieku. Dzigki wnikliwej analizie potrzeb naszych klientow zbudowali$my
nasz asortyment niezawodnych produktow. System FLP Technology to nowoczesny system stuzacy do
wykonania instalacji sanitarnych i grzewczych. Jest to system oparty na rurach wielowarstwowych typu PE-
Xb/AL/PE ULTRA i LASER oraz bogatym asortymencie ztgczek systemu skrecanego i zaciskowego, dajacy
mozliwo$¢ dowolnego rozprowadzenia oraz dostosowania instalacji do indywidualnych rozwigzan. Rura FLP
jest produkowana z sieciowanego polietylenu o wysokiej gestosci, przy jednoczesnym wzmocnieniu
warstwa aluminium. To rozwigzanie tworzy doskonatla barierg antydyfuzyjna i ogranicza rozszerzalnos¢
temperaturowg. Jedng z najwazniejszych zalet rur FLP Technology jest ich wysoka plastyczno$¢, ktora
umozliwia ich swobodne wyginanie, przy jednoczesnym zachowaniu ksztattu.Szeroka oferta ztagczek w
systemie skrecanym, to gwarancja prostego, szybkiego montazu bez uzycia specjalistycznych narzedzi
i wysoka jako$¢ potaczenia. Nalezy rowniez wspomnie¢ o zalecie systemu jaka jest mozliwo$¢
wielokrotnego stosowania po uprzedniej wymianie pierscienia zaciskajacego. Ztaczki zaprasowywane
taczone z rurg za pomoca specjalnej zaciskarki, dostgpnej w naszej ofercie, bez dokrecania tworzacej
trwate potaczenie o idealnej szczelnosci i doktadnosci. Pozwala to na zabetonowanie i uktadanie
potaczen pod tynkiem. Tutaj rowniez postawiliSmy na szybki i prosty montaz. Aby dziatanie systemu
centralnego ogrzewania bylo skuteczne zalezy w duzej mierze od prawidlowo rozprowadzonej instalacji
do poszczegodlnych grzejnikow. Tu z pomoca przychodza rozdzielacze FLP Technology. Wykonane z
najwyzsza starannoscia zapewnia poczucie pewnosci i bezpieczenstwa Panstwa instalacji grzewczych w domach
oraz firmach.Budowa naszych produktow taczy w sobie zalety tworzyw sztucznych i metalu, dzigki temu FLP
Technology jest marka godna Panstwa zaufania oraz polecenia.



3. ZASTOSOWANIE SYSTEMU FLP TECHNOLOGY ®

Dzigki bardzo wysokim parametrom wytrzymatosciowym i eksploatacyjnym rury wielowarstwowe
FLP Laser i Ultra mogg by¢ szeroko stosowane w budownictwie, zarowno w nowopowstajacych
obiektach, jak i do celéw remontowych.

Przyktadowe zastosowanie:

e instalacje wewnetrzne wody zimnej,

e instalacje wewnetrzne wody ciepte;j,

e instalacje centralnego ogrzewania grzejnikowego,
e instalacje centralnego ogrzewania podlogowego,
e w sieciach wodociggowych,

e w sieciach cieptowniczych,

e w instalacjach przemystowych.

Zalety systemu FLP Technology :

e odpornos¢ na niskie i wysokie temperatury,

e wysoka wytrzymato$¢ na temperaturg do +95°C,

e wysoka wytrzymatos$¢ na cisnienie do 1,0 MPa (10 bar),

® najwyzsza sposrod tworzyw sztucznych zywotnosé instalacii,

e maly ciczar,

e wysoka odpornos¢ na uderzenia, pgknigcia naprezeniowe oraz sity rozciagajace,

e wysoka odporno$¢ chemiczna na ponad 300 mediéw chemicznych, w tym kwasy i zasady,
e wysoka gtadko$¢ rur, wspotczynnik chropowato$ci wynosi 0,005 mm,

e brak przenoszenia drgan oraz amortyzacja uderzen hydraulicznych,

* nie wystgpowanie reakcji chemicznych przy kontakcie z woda,

e nieprzepuszczalno$é tlenu,

e proste i sprawdzone rozwigzania techniczne,

e uniwersalne zastosowanie,

e wysoka elastycznosc¢, ktora pozwala wykona¢ instalacje w systemie rozdzielaczowym,
e zdolno$¢ samokompensacji wydtuzen cieplnych,

e odpornos¢ na zarastanie kamieniem.

W przypadku, gdy duza ilos¢ zlaczek znajduje si¢ w jednym opakowaniu zbiorczym bez
zabezpieczenia, ztaczka oraz strefa uszczelnienia jest narazona na uszkodzenia. Uszczelnienie jest
sercem szczelnosci uktadu, czyli tym, o co najbardziej musimy dba¢ w instalacjach kazdego typu.
Sprawdzony system pakowania zlgczek, zastosowany przez firmg¢ Flormet Sp. z 0.0., pozwala w
znacznym stopniu zapobiega¢ przedostawaniu si¢ zanieczyszczen w strefe uszczelnienia ztaczki oraz do
jej wnetrza podczas sktadowania.

4. CHARAKTERYSTYKA SYSTEMU FLP TECHNOLOGY

Dzisiaj najnowszym rozwigzaniem techniki instalacyjnej sa rury wielowarstwowe FLP ULTRA
i FLP LASER. Wykonane z tworzywa o wysokiej wytrzymatosci i zywotnos$ci, odporne na dugotrwate
dziatanie ci$nienia i wysokiej temperatury. Rury wielowarstwowe t0 rdzen warstwy aluminiowe;j,
stanowigcy bariere antydyfuzyjng i ograniczajacy rozszerzalno$é termiczng rury potgczony dwiema
warstwami kleju z warstwami polietylenu o wysokiej gestosci, odpornego na dziatanie wysokich
temperatur. Najlepsze materiaty i komponenty w potaczeniu z laserowym systemem }aczenia krawedzi
aluminiowego pancerza wykorzystywane do produkcji rury wielowarstwowej FLP LASER stawiaja
produkt w czotowce jakoSciowej tego segmentu rynkowego.



4.1 RURY WIELOWARSTWOWE FLP TECHNOLOGY

W odpowiedzi na zapotrzebowanie klientow na rynku firma Flormet Sp. z 0.0. proponuje dwa gatunki
rury wielowarstwowej: FLP LASER oraz FLP ULTRA wystgpujace w trzech rozmiarach:

e 16 x - grubosci Scianki 2,0 mm;
e 20X - grubos$¢ $cianki 2,0 mm;
e 25X - grubos¢ $cianki 2,5 mm.

Rura posiada oznaczenia co 1 metr aby utatwi¢ przycinanie na odpowiednig dhugosc.
Oznaczenie rury jest nastepujace:

e PE-Xb/AL/PE ULTRA
e  PE-Xb/AL/PE LASER

warstwa PE-Xb polietylen sieciowany metoda silanowa. Sieciowanie jest to proces w wyniku ktorego
powstaje trojwymiarowa sie¢ nadczasteczkowa. Dzieje si¢ tak na skutek powstawania mostkow
pomigdzy roznymi czasteczkami. Polietylen zbudowany jest z dtugich tancuchow weglowych utozo-
nych w sposob nieuporzadkowany. Sieciowanie powoduje odczepienie niektorych atoméw wodoru od
polimeru, w efekcie czego dwa sasiadujace tancuchy polimerow laczg si¢ w miejscach gdzie nastgpito
odczepienie atomow wodoru. W taki sposob tworzy si¢ silne potaczenie tancuchéw zwane siecig. Takie
rozwigzanie technologiczne w znaczny sposob zwicksza wytrzymalo$¢ warstwy na temperaturg
i ci$nienie.

warstwa Al - warstwa aluminium (0,25 mm). Zmniejsza ona wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej
oraz szybciej przekazuje ciepto do otoczenia. Tasma aluminiowa jest taczona laserowo, co zwieksza
wytrzymalos$¢ potaczenia (wytrzymatos¢ wieksza niz w przypadku taczenia na zaktadke) i wyklucza
koncentrowanie si¢ naprezen powstajacych podczas gigcia rury i zapewnia doktadne przyleganie
ztaczek.

warstwa PE - polietylen. Jest to nowoczesna metoda uszlachetniania polietylenu, odpornego na wysoka
temperature. Takie rozwigzanie pozwala obnizy¢ koszty produkcji przy zachowaniu wysokich
parametréw pracy. Powyzsza rura wielowarstwowa jest bardziej elastyczna i fatwa w ksztattowaniu.
LASER lub ULTRA - opis techniki zgrzewania, LASER to technologia laserowa natomiast ULTRA
to zgrzewanie rury na tak zwang ,,zaktadke”.

System FLP Technology zostat zaprojektowany na maksymalng temperatur¢ 95°C oraz cisnienie 1,0 Mpa
(10 bar). Podczas prowadzonych badan wytrzymatosciowych (metodg uderzen hydraulicznych), przy
temperaturze czynnika 95°C, rura ulegla zniszczeniu dopiero przy cisnieniu 8,5-9,5 MPa (85-95 barow).
Wynik ten wskazuje na bardzo dobre wlasciwosci systemu i wyroznia nas sposrod wyroboéw dostepnych na
rynku.

Rury zostaly przebadane na zgodno$¢ z normg PN-EN ISO 21003 ,,Systemy przewodow rurowych z rur
wielowarstwowych do instalacji wody cieptej i zimnej wewnatrz budynkow”.



Whasciwoscei rur wielowarstwowych FLP:

- maksymalna temperatura pracy: 95°C,
- maksymalne ci$nienie pracy: 1,0 MPa (10 bar),
- Wysoki wspotczynnik przewodzenia ciepta: 0,45 W/mK,
- wspotezynnik rozszerzalnosci liniowej: 0,025 mm/mK,
- minimalny promien giecia:
- reczne: 5xD (D - $rednica rury),
- przy pomocy sprezyny: 2,5xD,
- chropowato$¢ bezwzgledna: 0,005 mm - dzigki temu uzyskujemy mate opory przeptywu wody
- szczelnos¢ tlenowa (catkowicie wyklucza dyfuzje tlenu),
- odporno$¢ na korodowanie i zakamienienie,
- fatwos¢ profilowania pozwalajaca omina¢ elementy konstrukcyjne w budynkach (bez uzycia ksztattek),
- krotki czas montazu, dzieki prostym i pewnym potgczeniom.

4.2 SYSTEM SKRECANY FLP TECHNOLOGY

Podstawowa zaletg systemu skrgcanego jest to, iz nie wymaga on specjalistycznych i kosztownych
narzedzi montazowych. Istnieje rowniez mozliwos¢ wielokrotnego taczenia i roztaczania elementow systemu
bez dodatkowych uszczelnien. Nalezy tylko zbada¢ organoleptycznie czy czgsci ztaczki nadajg si¢ do
ponownego zastosowania. Montaz odbywa si¢ poprzez dokrgcenie nakrgtki na ztaczce 1 jednoczesne
zacisnigcie pierscienia na rurze. Rura zaciska si¢ na ztaczce i uszczelnia poprzez dwa o-ringi z EPDM. W ten
sposob uzyskujemy szczelne i trwate pofaczenie. Firma Flormet Sp. z 0.0. zaprojektowata wzmacniany
system skrecany. Dzigki odpowiedniej budowie i zastosowaniu pogrubionych s$cianek (w miejscach
najbardziej narazonych na uszkodzenia), system jest bardzo wytrzymaty na skrecanie, zginanie, rozrywanie i
wytrzymaly podczas eksploatacji. Ztaczki zostaly przebadane na zgodno$¢ z normg PN-EN ISO 21003
»Systemy przewodow rurowych z rur wielowarstwowych do instalacji wody cieplej i zimnej wewnatrz
budynkow”.

4.3 SYSTEM ZAPRASOWYWANY FLP TECHNOLOGY

Zalety tego systemu jest niewatpliwie bardzo szybki, prosty i niezawodny montaz wykonywany za
pomoca specjalistycznych narzedzi (bez koniecznosci dokrgcania). Narzedzia precyzyjnie zaprasowywuja
zhaczke na rurze, z pelng kontrolg zacisnigcia. Po wykonaniu zacisku nalezy sprawdzi¢ jego poprawnosc.
Ztaczki wykonane sa ze stopu mosigdzu. Rura jest dociskana do dwdch o-ringdow z EPDM, ktore uszczelniaja
polaczenie, za pomocg metalowej tulei. Zastosowane przez Flormet Sp. z 0.0. rozwigzania konstrukcyjne
zapewniaja duzg wytrzymalo$¢ zlaczki. Taka budowa zapewnia prawidlowa, szczelng 1 dtugoletnig prace
instalacji pod pokrywa betonu, tynku lub innych warstw nawierzchniowych. Aby ulatwi¢ Panstwu
przytaczenie systemu do istniejacej juz instalacji lub potaczy¢ z dodatkowymi urzadzeniami, rozszerzyliSmy
oferte ztaczek zaprasowywanych o ztaczki z koncowkami gwintowanymi, zardwno z gwintem wewngetrznym
jak 1 zewngtrznym. Nalezy pamigta¢, ze w przypadku stosowania zlgczek z koncéwkami gwintowanymi
dopuszcza si¢ stosowanie uszczelnien tylko w postaci tasmy teflonowej - nie wolno stosowac pakut i past
uszczelniajacych. Ztaczki zostaly przebadane na zgodno$¢ z norma PN-EN ISO 21003 ,,Systemy przewodow
rurowych z rur wielowarstwowych do instalacji wody cieplej i zimnej wewnatrz budynkow”.



5. PARAMETRY TECHNICZNE

Parametry pracy systemu FLP Technology sa stale i przy temperaturze roboczej 95°C dopuszczalne
ci$nienie pracy wynosi 1,0 MPa (10 bar). Te bardzo wysokie parametry pracy zostaly osiagnicte dzigki
wieloletniej pracy wyspecjalizowanej kadry inzynierow i specjalistow firmy Flormet Sp. z 0.0.

System zostat przebadany na zgodno$¢ z norma PN-EN ISO 21003 ,,Systemy przewodow rurowych z rur
wielowarstwowych do instalacji wody cieptej i zimnej wewnatrz budynkéw” oraz oznakowany znakiem
budowlanym. Posiada on rowniez Atest Higieniczny, ktory dopuszcza stosowanie systemu w instalacjach
stuzacych do przesytania wody przeznaczonej do spozycia.

6. MONTAZ SYSTEMU FLP TECHNOLOGY

1) Przed montazem nalezy uwzglednié:
e rodzaj instalacji - wodociggowa, grzewcza,
e parametry techniczne instalacji - czy sa zgodne z parametrami montowanego systemu,
e miejsce utozenia systemu - w posadzce, w $cianie,
e system zabudowy oraz technologi¢ montazu - system zabudowy mokry lub suchy,
e uklady rozdzielajace, mieszajace, sterowania i inne oraz miejsce ich zamontowania,
e oraz wszystkie inne kryteria majgce wpltyw na wykonanie i jako$¢ pracy instalacji.

2) Planujac przebieg instalacji trzeba pamigta¢ o rozszerzalnosci liniowej przewodow i odpowiednio
rozplanowa¢ miejsca mocowania do podtoza, punkty przytaczeniowe oraz kompensacyjne.

3) Wszystkie prace montazowe muszg by¢ prowadzone w dodatniej temperaturze otoczenia.

4) Piece grzewcze (lub inne zrodta ciepta) powinny by¢ zabezpieczone przed wprowadzeniem do
instalacji czynnika o parametrach przekraczajacych dopuszczalne parametry systemu. W
przypadku bezposredniego przylaczenia rury z tworzywa sztucznego do pieca c.o. zaleca si¢ za-
stosowac bezposrednio przy piecu ok 2 metrowy odcinek rury z miedzi lub stali.

5) Szczelnoé¢ potgczenia moze by¢ uzyskana tylko przy zastosowaniu szczek zaciskowych o profilu
dostosowanym do systemu - jest to profil ,,U”.

6) Rury i ztaczki do instalacji centralnego ogrzewania i wody uzytkowej prowadzone wewnatrz bu-
dynkéw powinny by¢ umieszczone w izolacji termicznej lub rurach ochronnych (peszel) - nie
powinny mie¢ bezposredniego kontaktu z materiatami budowlanymi. Nalezy je uktada¢ w taki
sposob zeby zapobiec mechanicznym lub termicznym uszkodzeniom. W miejscach odstonietych 1
ogo6lnodostgpnych instalacja musi by¢ obudowana.

7) Zaleca si¢ tak rozplanowa¢ instalacje, zeby instalacja podtogowa w danym pomieszczeniu byla
wykonana z jednego odcinka rury (unika¢ laczenia kilku odcinkoéw w jeden). Nalezy stosowa¢ tuleje
ochronne przy przejsciach instalacji przez przegrody budowlane.

8) W czasie prac montazowych nalezy zwrdci¢ uwage aby przypadkiem nie zgnies¢ utozonych juz
przewoddw (np. poprzez przydepniecie).

9) Gotowa instalacja musi zosta¢ sprawdzona ci$nieniowo a wynik proby odnotowany w protokole prob
szczelnosci. Dopiero po pozytywnej probie szczelnosci mozna zalaé instalacje betonem lub innym
materialem przeznaczonym na posadzke.



10) Podczas zalewania posadzki instalacji musi znajdowac si¢ pod wptywem ci$nienia roboczego.

11) Instalacj¢ nalezy chroni¢ przed zamarznigciem.

7. PROBA SZCZELNOSCI

Po wykonaniu instalacji wszystkie uktady musza zosta¢ poddane probie cisnieniowej a jej wynik
odnotowany w protokole préb szczelnosci. Dodatkowo, zar6wno w trakcie jak i po zakonczeniu prob nalezy
dokona¢ kontroli wizualnej rury i polaczen instalacyjnych.

Proba cisnieniowa instalacji wodociggowe;j

Instalacje nalezy napeli¢ woda i odpowietrzy¢. Nalezy pamieta¢ o urzadzeniach przytaczonych do
instalacji: podczas proby moga ulec uszkodzeniu lub zafatlszowaé wynik testu (zaleca si¢ ich odlaczenie).
Instalacja musi by¢ wyposazona w manometr - przylaczony w najnizszym punkcie instalacji, ktorego
doktadno$¢ wynosi 0,01 MPa (0,1 bara).

Cisnienie probne w instalacji musi by¢ 1,5 razy wigksze od maksymalnego ci$nienia roboczego -
nie moze jednak przekroczy¢ maksymalnych parametréw pracy systemu. Cisnienie nalezy podnosic¢
powoli - w okresie 30 minut, aby unikng¢ uderzenia hydraulicznego. Po kolejnych 30 minutach spadek
ci$nienia nie moze przekroczy¢ 0,06 MPa (0,6 bara). W ciagu kolejnych 120 minut spadek ci$nienia nie
powinien przekroczy¢ 0,02 MPa (0,2 bara).

Proba cisnieniowa instalacji centralnego ogrzewania

Instalacje nalezy napetni¢ wodg i odpowietrzy¢. Nalezy pamigtac¢ o urzadzeniach przytaczonych do
instalacji: podczas proby moga ulec uszkodzeniu lub zafalszowaé wynik testu (zaleca si¢ ich
odlaczenie). Instalacja musi by¢ wyposazona w manometr - przylagczony w najnizszym punkcie
instalacji, ktérego doktadnos$¢ wynosi 0,01 MPa (0,1 bara).

Ci$nienie probne w instalacji musi wynosi¢ 0,6 MPa (6 baréw). Cisnienie nalezy podnosi¢ powoli
aby unikngc uderzenia hydraulicznego. Probe nalezy przeprowadzi¢ w ciagu 24 godzin. Po tym czasie
spadek cisnienia w instalacji nie moze by¢ wiekszy niz 0,02 MPa (0,2 bara). Nastepnie nalezy
przeprowadzi¢ probe z goracym czynnikiem, sprawdzajac szczelnos¢ uktadu - piec grzewczy musi by¢
w pelni sprawny.



INSTRUKCJA MONTAZU - ZE.ACZKI SKRECANE

Cigcie rury wielowarstwowej - ptaszczyzna cigcia rury powinna by¢ prostopadia do osi rury. W tym
celu nalezy uzy¢ nozy lub obcinakow krazkowych, ktore gwarantujg prostopadly i prostg plasz-
czyzng cigcia.

Gigcie rury wielowarstwowej- przewody moga by¢ giete w roznych kierunkach pod warunkiem
zachowania minimalnej $rednicy giecia (reczne: 5xD, ze sprezyna: 2,5xD). Trzeba zwrdcié
szczegolng uwage, zeby w miejscu gigcia rura nie ulegta splaszczeniu.

Kalibracja i fazowanie - na koncowke rury wsung¢ nakretke oraz pierscien zaciskowy. Nastepnie
nalezy skalibrowac¢ rure (nadajac jej kolisty ksztatt) oraz sfazowac jej wewngtrzne konce (usunaé
ostre krawedzie aby nie uszkodzi¢ o-ringdw podczas wsuwania zlaczki). System FLP ma w swojej
ofercie specjalne narzegdzie, ktore jednoczesnie fazuje i kalibruje rur¢ skracajac przy tym czas
montazu i zapewniajac optymalne przygotowanie powierzchni pod taczniki.

Montaz ztaczki na rurze - nasuna¢ do oporu rure na ztaczke. Przesunac¢ pierScien zaciskowy wraz z
nakretka w strone ztaczki i skreci¢ recznie potaczenie.

Skrecanie ztaczki - dokreci¢ nakretke na ztaczke przy pomocy kluczy - jeden klucz jest osadzony na
ksztattce a drugi na nakretce. W wyniku skrecenia pierscien zaciska si¢ pod nakretka i uszczelnia
polaczenie.

Prawidlowe skrgcenie gwarantuje szczelno$¢ ztaczki w calym okresie uzytkowania.

INSTRUKCJA MONTAZU - ZEACZKI ZAPRASOWYWANE

Ciecie rury wielowarstwowej - ptaszczyzna ciecia rury powinna by¢ prostopadta do osi rury.

W tym celu nalezy uzy¢ nozy lub obcinakoéw krazkowych, ktore gwarantuja prostopadta i prosta
plasz-czyzne cigcia.

Gigcie rury wielowarstwowej - przewody moga by¢ giete w roznych kierunkach pod warunkiem
zachowania mini-malnej $rednicy giecia (reczne: SxD, ze sprezyna: 2,5xD). Trzeba zwrocié
szczegol-ng uwage, zeby w miejscu giecia rura nie ulegla sptaszczeniu.

Kalibracja i fazowanie -skalibrowa¢ rure (nadajac jej kolisty ksztatt) oraz sfazowac jej wewngtrzne
konce (usung¢ ostre krawedzie aby nie uszkodzi¢ o-ringéw podczas wsuwania ztgczki). System ma
w swojej ofercie specjalne narzedzie, ktore jednoczesnie fazuje i kalibruje rurg skracajac przy tym
czas montazu i zapewniajgc optymalne przygotowanie powierzchni pod taczniki.

Montaz zlaczki na rurze - nasuna¢ do oporu rure na zlaczke - koniec rury powinien by¢ widoczny
w otworach kontrolnych umieszczonych na koncu tulejki.

Przygotowanie do zaci$nigcia - zamocowang ztaczke na rurze nalezy umiesci¢ szczekach
zaciskowych w taki spo-sob, aby krawedz szczeki stykata si¢ z pierScieniem umieszczonym na
zkgczcee.

Zaciskanie potaczenia - zamkna¢ szczeki i zacisng¢ ztaczke, do momentu catkowitego zaci$niecia
szczek.

Prawidlowe zacis$nigcie gwarantuje szczelnos¢ potaczenia.



10. INSTRUKCJA MONTAZU - GIECIE RURY

Przewody rurowe moga by¢ giete w réznych kierunkach pod warunkiem zachowania minimalne;
$rednicy giecia (rgczne: 5xD, ze sprezyna: 2,5xD). Podczas wykonywania tej czynnosci trzeba zwroci¢
szczegblng uwage, zeby w miejscu giecia rura nie ulegta sptaszczeniu. Wystapienie sptaszczenia
powoduje zmniejszenie $rednicy przelotu, spadek ci$nienia i moze by¢ przyczyng uszkodzenia
struktury rury.

11. ZALECENIA FLP TECHNOLOGY DO UKEADANIA OGRZEWANIA PODEOGOWEGO

» Przygotowanie posadzki - po wykonaniu wylewki sprawdzi¢ czy na powierzchni nie wystepuja
ostre krawe-dzie i nierdbwnosci. Jezeli wystepuja to trzeba je usunac.

» Zaizolowanie krawedzi - tasme izolujaca przytwierdzamy przy krawedziach $ciany.

» Natozenie izolacji - powierzchni¢ pod ogrzewanie podtogowe wyktadamy mata styropianowa, a
po-wstale szczeliny zabezpieczamy pasem folii.

» Ulozenie rury - wg schematu spiralnego -rozktadanie rury powinni$my zacza¢ dopiero po
podtaczeniu instalacji do rozdzie-lacza (od strony zasilania). W pierwszym etapie uktadamy rur¢ w
odlegtosciach dwukrotnie wigkszych od docelowej gestosci roztozenia. Nastegpnym etapem jest
przytwierdzenie rury do maty styropianowej za pomoca plastikowych klipséw w odstgpach miedzy
50 a 70 cm. Pomiedzy wezesniej utozonymi zwojami prowadzi-my rur¢ z powrotem do
rozdzielacza w odstepach wlasciwych do uzyskania zapro-jektowanej gestosci rury (15-20 cm).

» Proba cisnieniowa - gotowa instalacja musi zosta¢ sprawdzona ci$nieniowo, a wynik proby
odnotowany w protokole prob szczelnosci. Dopiero po pozytywnej probie szczelno$ci mozna zalaé
instalacje betonem lub innym materiatlem przeznaczonym na posadzke.

12. PRZYKY.ADY ROZPROWADZENIA INSTALACJI WODOCIAGOWYCH

Rozprowadzenie klasyczne - przy pomocy trojnikow

Taki sposob rozprowadzenia instalacji jest najczgsciej stosowany. Obok siebie potozone sg dwie rury:
z ciepla 1 zimna wodg. W miejscach odbiorczych montowane sg trojniki, ktore pozwalaja na
wyprowadzenie instalacji na zewnatrz i jednoczesne dalsze prowadzenie rur. Zamknigcie doptywu
wody powoduje odciecie instalacji wodociggowej we wszystkich punktach odbiorczych.

Rozprowadzenie z punktu centralnego - przy pomocy rozdzielacza

Montaz takiego uktadu jest bardziej skomplikowany. Gtoéwne przytacze wody prowadzone jest do
rozdzielacza, z ktorego rozprowadzona jest dalsza instalacja, indywidualnie do kazdego punktu
odbiorczego. Zaletg takiego rozwigzania jest mozliwos$¢ indywidualnego odcigcia doptywu wody do
danego punktu bez koniecznosci zamy-kania catej instalacji wodociggowe;.

Wybdr sposobu rozprowadzenia instalacji zalezy m.in. od indywidualnych upodoban klienta,
rozmieszczenia istniejgcej instalacji w budynku, miejsca przytaczenia instalacji wodnej. Mozna
stosowa¢ rowniez inne uktady instalacji (np: przytacza¢ nowa do juz istniejacej).



13. WARUNKI GWARANCJI NA SYSTEM FLP TECHNOLOGY

1.

8.

9.

Producent gwarantuje sprawne dziatanie systemu FLP Technology w okresie 10 lat od daty zakupu,
niezaleznie od daty uruchomienia instalacji. Gwarancja objete sa ukryte wady materialowe oraz
produkcyjne.

Warunkom gwarancji podlega instalacja wykonana w catosci z rur i zlaczek wchodzacych w sktad
systemu FLP Technology.

Podstawa do rozpatrzenia reklamacji jest udostgpnienie wadliwego wyrobu. Producent zastrzega sobie
prawo wydania opinii dopiero po przeprowadzeniu analizy wady materiatu.

Klient zobowigzany jest do niezwlocznego poinformowania producenta o wystgpieniu awarii oraz
zabezpieczeniu miejsca wystapienia usterki przed dalszymi szkodami. Poszkodowany powinien
dostarczy¢ wraz z wadliwym wyrobem (jezeli jest to mozliwe) opis problemu technicznego, dowdd
zakupu i protokoét prob szczelnosci. Brak dowodu zakupu, protokotu prob szczelnosci jest rOwnoznaczne
Z wygasnieciem gwarancji.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci z tytutu gwarancji za instalacje wykonang niezgodnie z Instrukcja
Obstugi, Katalogiem Technicznym Systemu FLP Technology oraz ogolnie przyjetymi zasadami
projektowania, montazu i eksploatacji armatury instalacyjne;.

Producent zastrzega sobie prawo wykonania ewentualnych napraw poprzez zlecenie ich specjalistycznym
firmom.

Uzytkownik traci uprawnienia z tytutu gwarancji w przypadku:

przerobek dokonywanych bez wiedzy i zgody producenta,

zastosowania wyrobu nie zgodnie z przeznaczeniem,

uszkodzen mechanicznych, termicznych rur lub ztgczek,

innych uszkodzen wywotlanych dziataniem mrozu, zanieczyszczeniami wewnatrz instalacji, itp
przekroczenia dopuszczalnej temperatury i ci$nienia pracy,

braku numerdw identyfikacyjnych, przebicia lub nieczytelnosci oznaczen,

zaistnienia innych przyczyn zawinionych przez projektanta, wykonawce instalacji lub uzytkownika i
powodujacych zmiany w jakosci lub funkcji wyrobu.

Gwarancja obowiazuje na obszarze Rzeczypospolitej Polskiej.

W sprawach nieuregulowanych maja zastosowanie przepisy prawa cywilnego.

10. Firma Flormet Sp. z 0.0. posiada ubezpieczenie OC produktu od szkéd spowodowanych wadami wyrobu.



